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 Ushbu maqolada uzumni quritish usullari yani oftobda 

va objush usulida quritib mayiz olish texnologiyasi 

to‘g‘risida hamda olib borilgan tajribalar asosida 

kelingan xulosalarga ko‘ra eng optimal quritish usullari 

bo‘yicha ma'lumotlar keltirilgan.  
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Mamlakatimizda uzum bir necha texnologik sxemalar bo‘yicha quritiladi: yetishtirish 

joyiga bevosita yaqin bo‘lgan maxsus kichik maydonchalarda; tokzor qator oralarida; plyonka 

bilan himoyalangan maydonchalarda; jarayonning barcha bo‘g‘inlari o‘tuvchi quritish 

maydonlari yoki punktlarida. Mazkur sxemalarda quritish jarayonini quyoshli va bostirma 

hamda maxsus binolarda soyaki quritishni o‘z ichiga oluvchi tabiiy-havo usulida, shuningdek 

turli konstruksiyaga ega bo‘lgan quritgichlarda sun’iy usulda o‘tkazish mumkin. Ishlab 

chiqarishda asosan birinchi sxema qo‘llaniladi. Qolgan usullar ishlab chiqarish sinovlaridan 

o‘tkazilmoqda. 

Asosiy qism va natijalar. Quyida maydonlarda (punktlarda) quritish texnologiyasi 

tavsifini keltiramiz. Xom ashyo eng yaqin quritish punktiga tashiladi. Quritish maydonini 

xo‘jaliklararo tashkil qilish mumkin. Ammo amalda ko‘pincha bir xo‘jalikda bir nechta kichik 

maydonchalar tashkil etiladi. Quritish maydonining o‘lchami xom ashyo xajmi (4,5 kg yangi 

uzumdan o‘rtacha 1 kg quritilgan mahsulot olinadi) va xo‘jalikning territorial 

imkongiyatlaridan kelib chiqib belgilanadi. Xom ashyo bilan band qilish 12 kg/m2 dan 

oshmasligi lozim. Quritishga qishloq xo‘jalik maqsadlari uchun noqulayroq bo‘lgan janubiy 

ekspozitsiyali tekis yerlar ajratiladi. 

Mavsumda maydonga quritish uchun bir marta uzum yoyiladi, sharoit qulay kelgan 

yillarda esa (yuqori harorat va havoning past namligi) ikki marta ertagi navlarni ham qamrab 

oluvchi ayrim quritish usullarida (objush) uchinchi marta ham xom ashyo yoyish mumkin. 

Buni hisobga olgan holda 100 t uzum uchun (xom ashyo hisobida) quritish punktining 

maydoni 0,5-0,6 ga ni tashkil etishi lozim. Quritish punkti quyidagilarni o‘z ichiga oladi: SO2 

bilan dudlash uchun 27-30 m3 hajml kamera (3,5 x 3,5 x 2,5 m), uzumni issiq 

blanshirovkalash (qaynoq ishqor eritmasiga botirib olish) uchun ikkita 300-400 l hajmli 
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qozonli o‘choq, soyaki quritish uchun bostirma, maishiy bino, mahsulotlarni vaqtinchalik 

saqlash, qo‘shimcha material va asbob-anjomlarni joylashtirish uchun omborxonalar. Sun’iy 

quritish usullari tadbiq etilishiga bog‘liq ravishda punktda ikkita-uchta quritgichlar ham 

o‘rnatiladi. 

Xom ashyoni qabul qilish va tovar ishlov berish (saralash, blanshirovkalash va h.k.) 

blanshirovka qozoni yaqinida joylashgan qabul bo‘limida o‘tkaziladi. Qabul bo‘limi qattiq 

qoplamali maydoncha bo‘lib, usti bostirma bilan yopiladi. Quritish maydonining qoplamasi 

tarkibida hidli (masalan, asfalt) moddalar bo‘lmasligi lozim, ularning hidi tayyor mahsulotga 

o‘tib qolishi mumkin . 

100 t xom ashyo uchun zarur anjomlar va materiallar miqdori quyi-dagicha: 90 x 60 sm 

o‘lchamdagi yog‘och patnislar – 5-6 ming dona, blanshirovka uchun savat – 60-80 dona, 

mahsulotni yomg‘ir va changdan himoyalash uchun poli-etilen plyonka – 1 t, shuningdek 

shingillarni yoyish uchun qog‘oz. Quritishga keltirilgan uzumning qanddorlik konditsiyasi 

standartga javob berishi lozim: kishmish navlar uchun – 23-25%, mayizbop navlar uchun – 

21-23%. Chirigan va ezilgan donalarning bo‘lishiga ruxsat etilmaydi. Shu maqsadda uzumlar 

saralanadi (transporterlarda yoki bevosita quritishdan oldin). 

Uzum quritishning bir necha xil havo-quyoshli usullari mavjud. Shular ichida oftobi va 

objush eng ko‘p tarqalgandir. 

Oftobi. Qadimiy va ancha sodda usul. Yaxlit uzum boshlari dastlabki ishlov berilmasdan 

yog‘och patnis, qog‘oz yoki yuzasi beton yoki somon-loy qorishmasi bilan qoplangan quritish 

maydoniga yoyib chiqiladi. 8-10 kundan so‘ng uzumboshlari aylantirib chiqiladi. 

Quritilgan mahsulotning chiqishi uzumning qanddorligiga bog‘liq ravishda 22-25% ni 

tashkil etadi. Qurigan uzum donalarining rangi to‘q jigarrang, ta’m sifatlari yuqori bo‘ladi. 

Qora kishmish navidan mazkur usulda quritilgan mahsulot shig‘ani, Oq kishmishdan 

tayyorlangani esa bedona deb ataladi. Mazkur usulning kamchilik tomoni jarayonning uzoq 

muddatliligidir (18-20 kun), shu bois uni mayda, tez quriydigan donali ertapishar uzum 

navlarini quritishda qo‘llash maqsadga muvofiqdir. Bundan tashqari quritishda mahsulot 

aralashma, chang va yomg‘irdan himoya qilinmaydi (6a-rasm). 

Objush. Mazkur usulda quritishda uzum qaynab turgan kaustik soda eritmasida 

blanshirovka qilinadi. Natijada mum g‘ubor yuvilib ketadi, meva po‘stida mayda 

yoriqchalardan iborat to‘r hosil bo‘lib, u orqali meva suvining bug‘lanishi tezlashadi. Bu esa 

quritish muddatini qisqartiradi. 

Blanshirovkalash texnikasi quyidagicha. Saralash punktida metall to‘rdan tayyorlangan 

savat yoki eritma oqib ketishi uchun teshiklar ochib qo‘yilgan 3-5 kg hajmli idishlarga uzum 

shingillari joylanadi va qaynab turgan 0,3-0,4% li kaustik soda eritmasiga botiriladi. Eritmada 

turish davomiyligi 3-6 soniya oralig‘ida bo‘lib, u bir necha marta tekshirib ko‘rish bilan 

aniqlanadi. 

Meva po‘stida mayda yoriqchali quyuq to‘r hosil bo‘lgan muddat eng optimal deb 

topiladi. Yoriqchalar soni kam yoki haddan ziyod katta o‘lchamda bo‘lmasligi kerak. Birinchi 

holatda asosiy maqsad, ya’ni quritish jarayonini tezlashtirishga erishib bo‘lmaydi, ikkinchisida 

esa – yirik yoriqlardan sharbat ko‘p oqadi va quritilgan mahsulotlar bir-biriga yopishib qoladi. 

Shundan so‘ng blanshirovkalashga kirishiladi. Belgilangan muddatda uzumli savatlar qaynab 

turgan eritmada ushlanadi, so‘ngra uni eritma sirqishi uchun qozon ustiga qo‘yilgan panjara 

ustiga qo‘yiladi. Suvi sirqigan savatlar zambil yoki transportyor tasmasiga joylanadi va 
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quritish joyiga yetkaziladi.  

Blanshirovkalangan uzumlar savatdan patnis, qog‘oz yoki maydon yuzasiga to‘kiladi va 

bir shingil qalinligida yoyib chiqiladi. 3-4 kundan so‘ng shingillar aylantirib chiqiladi va 

kerakli konditsiyaga (16-18%) yetguncha quritiladi. 

Quritish davomiyligi 6-12 kun. Tayyor  mahsulot chiqishi quritish davrining qisqarishi 

natijasida 25-26% gacha ko‘tariladi. Quritilgan mahsulotdv a ishqor qoldig‘i sezilmaydi, 

chunki u meva sharbati tarkibidagi organik kislotalar ta’sirida butunlay neytrallanadi. Tayyor 

mahsulot to‘q jigarrang tusi bilan tavsiflanadi. U bedona deb ataladi. Mazkur usulning 

kamchiligi shundan iboratki, blanshirovkalash texnologiyasi buzilganda mevalar bir-biriga 

yopishib qolishi mumkin.  

Xulosa. Sog‘lom turmush tarzi tarafdorlari har doim ekologik toza va tabiiy 

mahsulotlarga e’tibor qaratadi. Qora, qizil va sariq mayiz shunday mahsulotlardan biri bo‘lib, 

u nafaqat mazasi bilan, balki salomatlik uchun ko‘plab foydali xususiyatlari bilan ajralib 

turadi. Mayiz uglevod, o‘simlik tolalari, kaliy, magniy va temir kabi foydali moddalarga boy. 

Chorak stakan mayizda taxminan 125 kilokaloriya, 32 gramm uglevod, 2 gramm kletchatka va 

1 gramm oqsil mavjud. Unda hech qanday yog‘ va xolesterin yo‘q. Mayizdagi fenollar kuchli 

antioksidant bo‘lib, qand kasalligi, saraton va yurak kasalliklaridan himoya qiladi. Mayiz 

ishlab chiqarish dunyoning qator mamlakatlarida ishlab chiqarilishi bilan birga 

mamlakatimizda ham asosiy tarmoqlardan biriga aylanib ulgurgan. Shu kabilarni hisobga olib, 

Eng muhimi quruq iqlimli mintaqalarda bir necha uzum navlari hosilidan turli xildagi 

mayizlar tayyorlash texnologiyalari yaratilib, amalda qo‘llanilib kelinayotkanligi. Mayiz 

uzumdan tayyorlangan oziq-ovqat mahsulotlari orasida tarkibida eng tabiiy qand miqdori 

yuqori bo‘lgan, to‘yimli, transportirovkasi yuqori bo‘lgan quruq mahsulot hisoblanadi. Mayiz 

ishlab chiqarish dunyoning qator mamlakatlarida ishlab chiqarilishi bilan birga 

mamlakatimizda ham asosiy tarmoqlardan biriga aylanib ulgurgan. Oftobi va objush usulda 

yuqori sifatli mayiz tayyorlash usullari va texnologiyalarini takomillashtirish ustida 

izlanishlar olib borilmoqda. 
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