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Annotasiya: Ushbu maqolada neftni qayta ishlash jarayonida quvurli pechda 

suv bug‘ining harorati oshishi tufayli sarflangan tabiiy gaz va neft tarkibini 

kamaytirish va suv bug‘ining so‘rilishini oshirish haqida ma’lumot berilgan. 

Maqolada yangilikdan oldin va keyin yoqilg‘i va suv bug‘lari ko‘rsatkichlari 

haqida ma’lumot beruvchi 3 ta jadval mavjud. 

Kalit so‘zlar: Suyuq yoqilg‘i, yoqilg‘i, benzin, gazsimon uglevodorod xom 

ashyosi,moylash materiallari, dvigatellar - kerosin,gaz moyi va quyosh 

yenergiyasi fraksiyalari, parafinlar, olefinlar (alkenlar) va aromatik 

uglevodorodlar. 

So‘nggi yillarda yoqilg‘i-energetika tarmog‘ini kompleks rivojlantirish hamda 

energiya resurslariga tobora oshib borayotgan ehtiyojni ta’minlashning muhim 

omili bo‘lgan energiya manbalarini diversifikasiya qilish bo‘yicha izchil ishlar 

olib borilmoqda. 

Jumladan, so‘nggi yigirma besh yilda tabiiy gaz qazib olish hajmi 8 foizga oshgani 

holda mamlakat korxonalari tomonidan uni qazib olish hajmi 29 foizga kutarildi, 

2008-2018yilda tasdiqlangan tabiiy gaz zaxiralari 4 foizga qisqardi, o‘tgan 5 yil 

davomida tabiiy gazning tabiiy zaxiralari o‘rnini to‘ldirish bo‘yicha o‘rtacha 

ko‘rsatkich 70 foizga yaqin hajmni tashkil etdi. 

Neftni bevosita haydash 

Neftni haydaganda fraksiyalar (distillatlar) hosil bo‘ladi. Neftlarning alohida 

turlarini haydaganda neft qazilma boyliklarining geografik o‘rniga qarab 

distillatlarni ajratib olish haroratlari va chiqishi 2-jadvalda keltirilgan. Neftni 

haydash bir yoki ikki bosqichli qurilmalarda amalga oshiriladi. Ikki bosqichli 

atmosfera-vakuum qurilmalarida neftni haydaganda distillatning chiqishi. 

Distillat 
Ajratib olish haroratlari, oC 

da 
Chiqish, massa ulushlari, 

% da 
Benzin 170 gacha 14,5 – 20,0 
Ligroin 160 – 200 7,5 gacha 
Kerosin 200 – 250 9,5 – 18,0 

Dizel yoqilg‘isi 240 – 350 5,0 – 17,5 
Moy 230 – 370 25,0 – 25,4 

Qoldiq- gudron 350 – 370 25,0 – 30,0 
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Neftni birlamchi kayta ishlashda rektifikasiya kolonnasiga K-2 kizdirilgan suv 

bug‘i beriladi, neftni tarkibini fraksiyalarga ajratish uchun zarur, chunki 

pechkaga kirmasdan oldingi suv bug‘i tempraturasi 1650S - 1700S. Berilayotgan 

suv bug‘i pech P-1 orkali qizdiriladi. Chikish tepraturasi 3500S - 3600S. Aksincha 

neftni fraksiyalarga ajratish uchun temperaturamiz 4000S - 4200S bo‘lishi kerak. 

Neft → N-1→ K-1→(suv bug‘i 1650S - 1700S) Pech-1 (3500S - 3600S o‘ktir suv 

bug‘i)→K-2→ Neft maxsulotlari. 

Rektifikasiya kolonnasiga pechda kizdirilgan suv bug‘i kursatkichi. 

№ Maxsulot nomi  Suv bugi 0S  O‘ktir suv bug‘i 0S 
. Utkir suv bugi  1650S - 1700S  3500S - 3600S 

Neftni kizdirishdagi tabiiy gaz va mazut yekilgisini sarfi. 

№ Yekilgi nomi 
Yekilgi sarfi kg/ch 

(m3/ch) 
 Izox 

. Tabiiy gaz 450 R=0,05+0,1MPa 

. Mazut 520 R=0,3+0,5MPa 
Kolonna K-2 ga kerakli tempereturani olish uchun pechdagi kizdirilayotgan suv 

bug‘ini trubalarning xisoblab qo‘shimcha truba qo‘shishga kelishildi. Shundagina 

neftni qayta ishlashga kerakli bo‘lgan temperatura 4000S - 4200S olindi. Bunda 

biz pechda yoqiladigan gaz va suyuq yog‘ni iqtisod qilindi.Neft → N-1→ K-

1→(suv bug‘i 1650S - 1700S) Pech-1 (4000S - 4200S o‘tkir suv bug‘i)→K-2→ Neft 

maxsulotlari. (1,4) 

Trubali pechdagi kiritilgan yangilikdan keyingi rektifikasiya kolonnasiga 

beriladigan kizdirilgan utkir suv bug‘i uzgarishi. 

 

Maxsulot nomi Suv bugi 0S O‘ktir suv bug‘i 0S 
Utkir suv bugi 1800S - 1850S 4100S - 4300S 

Trubali pechda yekiladigan tabiiy gaz va mazut sarfini kamayishi. 

№ Yekilgi nomi 
Yekilgi sarfi kg/ch 

(m3/ch) Izox 
1. Tabiiy gaz 400 R=0,05+0,1MPa 
2. Suyuk yekilgi 480 R=0,3+0,5MPa 

Xulosa. Neftni birlamchi qayta ishlashda rektifikasion kolonnaga berilayotgan 

o’tkir suv bug‘I, pech orqali qizdirilganda chiqadigan temperaturasi 350℃ - 

360℃. Neft maxsulotlarining sifatini yaxshilash uchun pechdan P-1 orqali 

qizdirilganda chiqadigan o’tkir suv bug’ining temperaturasi 400℃ - 420℃ gacha 

ko‘tariladi. Neftni birlamchi qayta ishlashda, rektifikasiya K-2 kalonnasidan 

chiqadigan neft maxsulotlarining (ya’ni: benzin, kerosin, dizel yoqilg’isi sifati 

yashxilandi. O’tkir suv bug’ining tempraturasi ko’tarilishi hisobigi, yoqiladigan 

tabiiy gaz va suyuq yoqilg‘i sarfi kamayishiga erishiladi. 
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